
泰文版 ภาษาไทย 

ความปลอดภัยในการประกอบอาชพีและการดูแล 

สุขภาพของแรงงานตางชาติในประเทศไตหวัน 

ความปลอดภัยและสุขศาสตรในอุตสาหกรรมปโตรเคมี 
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หัวขอที ่1 :  บทนําเกี่ยวกับระบบความปลอดภัยและสุขศาสตรของคนงานใน
ไตหวันหลกัการพื้นฐานในเรื่องของความปลอดภัยและอาชีวอนามัยและ
ประเภทของอุบัติเหตุทีเ่กิดขึ้นในโรงงานอุตสาหกรรม 

 
1-1 ระบบความปลอดภัยและสุขศาสตรของคนงาน 

 
1-2  การปองกันเปนนโยบายที่ดีที่สุด 
  หลักการพื้นฐานในเรื่องของความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
  สาเหตุหลัก 2 ประการของการบาดเจ็บในระหวางการทํางาน คือ “พฤติกรรมที่
เสี่ยงอันตราย”และ “สภาพแวดลอมที่ไมปลอดภัย” ขอมูลของสํานักงานฝกอบรมวิชาชีพ
ช้ีใหเห็นวาพฤติกรรมที่เสี่ยงอันตรายซึ่งอาจจะกอใหเกิดการบาดเจ็บ มีดังตอไปน้ี  

1.ความละเลยและความประมาท  
2.การละเมิดขอหามตาง ๆ 
3.การไมปฎิบัติตามวิธีการปฏิบัติมาตรฐาน 

องคกรที่ให
ความรวมมือ 

รัฐมนตรีกระทรวง 

นายจาง 

สภาบริหาร 

สภากิจการแรงงาน 

หนวยงานของ
เทศบาล 

หนวยงานของรัฐบาล
เมืองและเขต 

สํานักงานแรงงาน หนวยแรงงานเขต

กรมบริหารแรงงาน

กรมสวัสดิการ
แรงงาน 

ศูนยใหคําปรึกษา
แรงงานตางชาต ิ

องคกรธุรกจิ 

คณะกรรมการความปลอดภัยและอาชีวอนามยั

หัวหนางาน ณ สถานประกอบการ 

หนวยงาน
ตรวจสอบแรงงาน



 2

4.การไมสวมอุปกรณปองกันสวนบุคคล 
5.การที่มีสภาพรางกายอยูในสภาวะที่ไมสมบูรณ 

  อยางไรก็ตาม จํานวนเปอรเซ็นตของการบาดเจ็บเน่ืองจากการทํางาน แบงได
ตามสาเหตุหลักดังน้ีคือ3%เกิดจากสาเหตุที่ไมสามารถหลีกเล่ียงได24%เกิดจาก
สภาพแวดลอมหรือเครื่องมือที่ไมปลอดภัย และ 73% เกิดจากพฤติกรรมที่เสี่ยงอันตราย  
วิธีการที่มีประสิทธิผลสําหรับปองกันการบาดเจ็บจากการทํางานคือการหลีกเล่ียง
พฤติกรรมที่เสี่ยงอันตรายทั้ง 5 ขอที่ไดกลาวถึงในขางตน   
 
1-3  จํานวนแรงงานตางชาติในไตหวัน แบงตามประเภทอุตสาหกรรม 

     
    สัญชาติ 

ตําแหนง 
ไทย ฟลิปปนส อินโดนีเซีย เวียตนาม มองโกเลีย มาเลเซีย 

จํานวนรวม

ทั้งหมด 

อุตสาหกรรม
ผลิต 

80,955 58,753 7,828 22,336 20 11 169,903 

ผูอนุบาล 2,286 27,940 74,675 46,474 16 0 151,391 
อุตสาหกรรม
กอสราง 

9,608 1,361 45 730 0 1 11,745 

ประมง 13 833 1,773 703 0 0 3,322 
แมบาน 32 1,167 902 293 0 0 2,394 
จํานวนรวม
ทั้งหมด 

92,894 90,054 85,223 70,536 36 12 338,755 

(รายงานสถิติแรงงานปลายป 2549) 
 

 

1-4  ประเภทของอุตสาหกรรมและการไดรับบาดเจ็บ 
 

อุตสาหกรรมผลิต 
(รวมทั้งผลิตภัณฑอิเลคทรอนิกส
และผลิตภัณฑโลหะแปรรูป) 

1. โดนอุปกรณ/เครื่องมือหนีบหรือบดทับ 
2. โดนของมีคมบาด              
3. เดินสะดุดสิ่งของ 
4. ปฎิบัติงานอยางไมถูกตอง 
5. โดนตีหรือกระแทก 
6. สัมผัสวัตถุอนัตราย 
7. ตกจากที่สูง 
8. โดนสิ่งของตกใส 
9. โดนชนหรือเบียด 
10. โดนสิ่งของลมทับ 
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อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส 
(ที่รวมในอุตสาหกรรมผลิต) 

1. โดนของมีคมบาด 
2. โดนชน 
3. สัมผัสสารเคมี 
4. สูดดมกาซ 
5. สูญเสียการมองเห็นและการไดยิน  

อุตสาหกรรมแปรรูปโลหะ       
(ที่รวมในอุตสาหกรรมผลิต) 

1.  โดนอุปกรณ/เครื่องมือหนีบหรือบดทับ    
2.  โดนเครื่องมือแทง บาด หรือเสียดสี 
3.  โดนสิ่งของตกใส                                                  

อุตสาหกรรมกอสราง 
 

1. เดินสะดุดสิ่งของ                                  
2. โดนสิ่งของตกใส                                     
3. เหยียบทับสิ่งของมีคม 
4. โดนสิ่งของพังลงมาทับ  
5. สัมผัสวัตถุทีร่อนจัดหรือเย็นจัด 
6. ตกจากที่สูง 
7. โดนอุปกรณ/เครื่องมือหนีบหรือบดทับ 
8. โดนชน 
9. ปฎิบัติงานอยางไมถูกตอง 
10. โดนชนหรือเบียด 

อุตสาหกรรมผลิตภัณฑ
ปโตรเลียม ถานหิน ยาง         
และพลาสติก  

1. โดนอุปกรณ/เครื่องมือหนีบหรือบดทับ 
2. โดนของมีคมบาด 
3. เดินสะดุดสิ่งของ 
4. ปฏิบัติงานอยางไมถูกตอง 
5. โดนตี 
6. โดนชนหรือเบียด 

อุตสาหกรรมขนสง 1. โดนอุปกรณ/เครื่องมือหนีบหรือบดทับ 
2. โดนสิ่งของมีคมแทง บาด หรือเสียดสี 
3. ไดรับอันตรายจากการระเบิด 

(รายงานสถิตแิรงงานประจําป 2548) 

 
 
1-5  การศึกษาเกี่ยวกับความปลอดภัยและสุขศาสตร 

จุดประสงคการศึกษาเกี่ยวกับความปลอดภัยและลุขศาสตรคอืการปองกัน
ลวงหนาของการเกิดอุบัติเหตุเพื่อใหบรรลุจุดมุงหมายอยางมีประสิทธิผล 
จําเปนจะตองดําเนินมาตรการปองกันที่เหมาะสมและถูกตองตอคนงานและ
ลูกจางและใหการศึกษาเกี่ยวกับความปลอดภัยและสุขศาสตรซึง่จะชวยปองกัน
การเกิดอุบัติเหตุได   
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จุดมุงหมาย เพื่อใหคนงานมีสุขภาพทีด่ีเพิ่มประสิทธิภาพในการ
ทํางานและหลีกเล่ียงอุบัติเหตุและปญหาสุขภาพ
เน่ืองจากการทํางาน 

ประเด็นที่เกี่ยวของกับความ
ปลอดภัยและสุขศาสตร 

1.เพื่อใหเล็งเห็นปจจัยอันตรายและเพื่อปองกัน
การเกิดอันตราย  

2.เพื่อใหรูจักประเภทของอันตรายที่อาจเกิดขึ้นได
ในสถานประกอบการ 

3.เพื่อใหสามารถประเมนิความรุนแรงของอันตราย 
ในสถานประกอบการ 

4.เพื่อใหสามารถควบคุมอันตรายหรือความ 
เสียหายที่เกิดขึ้นได 

ระเบียบและขอบังคับ กฏหมายความปลอดภัยอาชีวอนามัยของคนงาน
ในไตหวันและขอบังคับ 

ปจจัยที่ทําใหเกิดอันตราย 
ที่มักจะประสบ 

1.ปจจัยจสารเคมี  :   สูดดมหรือสัมผัสฝุนละออง 
ไอระเหย ควนั  ตลอดจนโลหะ อโลหะ สาร 
ไฮโดรคารบอน และกาซพิษตางๆ 

2.ปจจัยกายภาพ   :  สภาพแวดลอมที่มีอุณหภูมิ 
สูงและต่ํา กัมมันตภาพรังสี เสียงดัง การ 
สั่นสะเทือน และความดันอากาศที่ผิดปกติ   

3.ปจจัยการยศาสตร  :  แสงสวางไมเพียงพอ   
การบาดเจ็บเน่ืองจากการเคลื่อนยายสิ่งของและ
จากเครื่องมือในการทํางาน 

แนวทางในการควบคุมการบาดเจ็บ
เน่ืองจากการทํางาน 

1.การควบคุมเชิงวิศวกรรมศาสตร : ใชเครื่องจักร 
แทนแรงงานคน แยกสารอันตรายออกจาก
บริเวณท่ีคนงานตองทํางาน ใชระบบทํางานโดย
อัตโนมัติ  ติดตั้งเครื่องระบายอากาศในโรงงาน 

2.การควบคุมเชิงการจัดการ : ลดเวลาในการ 
สัมผัสสภาพการทํางานที่ไมเหมาะสม กําหนด
ขอบังคับเกี่ยวกับความปลอดภัยและสุขศาสตร 
ดําเนินมาตรการปองกัน จัดใหมีปายเตือนภัย 
จัดทํารายการขอมูลความปลอดภัย จัดใหมีการ
ฝกอบรมเกี่ยวกับการปฎิบัติเมื่อมีเหตุฉุกเฉิน 

3.การเฝาระวังปญหาสุขภาพ : ตองจัดใหมีการ 
ตรวจสุขภาพคนงาน 

จุดประสงคของการฝกอบรม 
 

เพื่อสรางความรูและความสามารถใหแกคนงานใน
การปองกันการบาดเจ็บจากการทํางาน เพื่อสราง
นิสัยใหตระหนักถึงความสําคัญของความปลอดภัย
และสุขศาสตร เพื่อใหเขาใจถึงอันตรายที่อาจจะ
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เกิดขึ้นในสถานประกอบการ และเพื่อใหชวย
เสนอแนะขั้นตอนสําหรับปองกันความเสียหาย
ไมใหเกิดขึ้น 

ระเบียบขอบงัคับที่ตองปฎิบัติ ตามที่กฏหมายความปลอดภัยและอนามัยของ
คนงานไดกําหนดไว  คนงาน พนักงานที่มีสวน
เกี่ยวของ และหัวหนาฝาย จะตองเขารวมการ
ฝกอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัยและสุขศาสตร 

กลุมเปาหมายที่ควรไดรับการผึก
อบรมเกี่ยวกับความปลอดภัยและ
สุขศาสตร 

1.พนักงานที่มีสวนเกี่ยวของกับความปลอดภัยและ
สุขศาสตร 

2.หัวหนาฝายที่เกี่ยวของกับความปลอดภัยและสุข
ศาสตร 

3.พนักงานควบคุมเครื่องจักรและอุปกรณอันตราย 
4.พนักงานพิเศษ 
5.พนักงานทั่วไป 
6.ผูตรวจสอบสภาพแวดลอมในการทํางาน 
7.ผูประเมินความปลอดภัยในงานกอสราง 
8.ผูประเมินความปลอดภัยในงานผลิต 
9.บุคลากรที่ใหปฐมพยาบาลในสถานประกอบการ 
10.คนงานใหมที่เพิ่งเริ่มทํางานหรือคนงานที่สลับ 

เปลี่ยนงาน 
ตารางและหลักสูตรการผึกอบรม จะตองมีตารางการฝกอบรม และหลักสูตรสําหรับ

การฝกอบรมในหัวขอตาง ๆ  
หลักการของการวิเคราะห เพื่อใหทราบถึงสาเหตุทั่วไปของปญหา เพื่อให

ทราบถึงตนเหตุของปญหา และเพื่อการดําเนินการ
แกไข  

 
การปองกันอุบัติเหตุเน่ืองจาก 
การทํางาน 

 
เพื่อปองกันอุบัติเหตุจากการทํางาน สิ่งแรกที่ควร
จะกระทํา คอื ตองจําแนกประเภท ประเมิน
สถานการณ และควบคุมอันตรายในสถาน
ประกอบการ ในสวนที่เกี่ยวของกับการจําแนก
ประเภทอันตรายนั้น จะตองใหแนใจวามีอันตราย
ประเภทใดบางที่อาจจะเกิดขึ้นไดและตองพิจารณา
ผลกระทบ สาํหรับการประเมินสถานการณ จะตอง
ตรวจสอบการสัมผัสอันตรายแตละประเภทของ
คนงาน โดยเปรียบเทียบกับระเบียบและขอบังคับ
ตามกฎหมายที่เกี่ยวของกับอันตรายนั้น ๆ  
นอกจากนี้ จะตองทราบวาการใชอุปกรณควบคุม
และการจัดการเปนไปตามขอกําหนดหรือไม  
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สําหรับการควบคุมอันตราย จะตองดําเนินการ
ควบคุมที่ตนเหตุของอันตราย วิธีการเกิดอันตราย 
และคนงานที่จะประสบอนัตราย  และจัดสราง
วิธีการทํางานที่ปลอดภัย  

การปฏิบัติเมื่อมีอุบัติเหตุเกิดขึ้น ตามที่กฎหมายคุมครองความปลอดภัยคนงานได
กําหนดไว นายจางจะตองจัดการประกันอุบัติเหตุ
ใหแกคนงานตั้งแตเมื่อเริ่มทํางานเพื่อชวยสราง
ความมั่นใจใหแกคนงาน  นอกจากนี้ นายจาง
จะตองจายเงินชวยเหลือใหแกคนงานที่ไดรับ
อันตรายจากอุบัติเหตุจากการทํางานดวย  ถาไม
ดําเนินการใน 2 ประการขางตน นายจางจะตองเสีย
คาปรับ 
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หัวขอที ่2 : ความปลอดภัยและสุขศาตรในอตุสาหกรรมปโตรเคม ี
 
2-1  ลักษณะของอุตสาหกรรมปโตรเคมี 
  คนงานในอุตสาหกรรมปโตรเคมีมักจะมีความเสี่ยงในการเกิดโรคมะเร็งสูงกวา
คนงานในอุตสาหกรรมประเภทอื่นๆ เน่ืองจากสารเคมีสวนใหญที่ใชในอุตสาหกรรมปโตร
เคมีเปนสารอินทรียที่ระเหยงายเชนโพลีเอทิลีน คลอโรเอทิลีน เบนซีน เปนตน และเปน
สาเหตุใหเกิดมลภาวะเปนพิษอันตรายที่มักจะพบในอุตสาหกรรมประเภทนี้สามารถไดแบง
แบงเปน3ประเภท คือ อันตรายจากสารเคมี อันตรายดานกายภาพ และอันตรายดานการย
ศาสตร 

1.อันตรายจากสารเคมี  : การสูดดมหรือสัมผัสฝุนละออง ควัน โลหะ อโลหะ    สาร
ไฮโดรคารบอน และกาซพิษ 

2.อันตรายดานกายภาพ  : สภาพแวดลอมที่มีอุณหภูมิสูงหรือต่ํา กัมมันตภาพรังสี 
เสียงดัง การสั่นสะเทือน หรือความดันอากาศที่ผิดปกติ 

3.ปญหาดานการยศาสตร : แสงสวางไมพอเพียง ไดรับบาดเจ็บจากการเคลื่อนยาย         
วัสดุและจากเครื่องมือ 

 
  

ตารางที่ 2-1 แสดงประเภทการบาดเจ็บและสื่อที่กอใหเกิดการบาดเจ็บ 
อัตราการบาดเจ็บและ

เสียชีวิตในอุตสาหกรรมทุก
ประเภท 

ประเภทของการ
บาดเจ็บ 

อุปกรณ /  สือ่ 

จํานวน เปอรเซ็นต 
โดนอุปกรณ 
บดหรือทับ 

เครื่องจักรกําลังทั่วไปเคร่ืองจักรกําลังที่มีเพลา
ขับ และเครื่องจักรกําลังในการขนยาย 

114 20.80 

โดนของมีคมบาด 
เครื่องจักรกําลังทั่วไป 
วัตถุเครื่องจักรแรงงานคน และเครื่องมือ 

51 9.30 

โดนสิ่งของที่รอน
หรือเย็น 

วัตถุอันตรายซึ่งอาจกอใหเกิดการบาดเจ็บ  
ไอนํ้าที่มีอุณหภูมิสูง และสารเคมือื่น ๆ 

30 5.47 

ไฟลวก ฝุนและวัตถุอันตราย ถังนํ้ามัน เปนตน 19 3.47 
สัมผัสกับวัตถุ
อันตราย 

กาซอันตราย ไอนํ้า ฝุน และวัตถุอันตรายอื่น ๆ 8 1.46 
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2-2 การวิเคราะหกรณีศึกษา 
  อุตสาหกรรมปโตรเคมีเปนอุตสาหกรรมที่มีความเสี่ยงสูงสิ้นเปลืองพลังงาน และ
กอใหเกิดมลภาวะเปนพิษสภาพแวดลอมของการปฏิบัติงานที่มักจะกอใหเกิดอุบัติเหตุคือ
การซอมบํารงุเครื่องจักรและอุปกรณ อุปกรณอิเลคโทรนิคส กาซ การปฏิบัติงานบนนั่งราน 
การซอมแซมทอสง การทําความสะอาดถัง และการปฏิบัติงานในบริเวณจํากัด เปนตน  
นอกจากนี้ยังมีอุบัติเหตุอีกหลายประเภทที่สรางความเสียหายและกอใหเกิดมลภาวะเปน
พิษ และทําใหความขัดแยงกันระหวางชุมชนใกลเคียงกับโรงงาน เชน การตกจากที่สูง 
การถูกหนีบ สิ่งของหลนใส ไฟฟาดูด ขาดอ็อกซิเจน การระเบิด และดินถลมบริเวณแนว
รองดิน  ในอุตสาหกรรมปโตรเคมี โดยเฉพาะอยางยิ่งโรงงานที่ผลิตวัตถุปโตรเคมีโรงงาน
มักจะมีขนาดใหญและมีขบวนการปฏิกิริยาเคมีที่รุนแรง  เครื่องจักรอุปกรณ การปฏิบตัิงาน 
ทอลําเลียงสิ่งของ โกดังเก็บของ และสถานที่สาธารณะ อาจจะเกิดการระเบิดหรือไฟไหม
เน่ืองจากการรั่วไหลของสารเคมี  กรณีศึกษาในหัวขอน้ีจะช้ีแนะใหเห็นความสําคัญของ
ความปลอดภัยและอาชีวอนามัยบริเวณทํางาน 
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กรณีที ่1 : การถูกเครือ่งจักรหนีบหรือบดทับอวัยวะ 
ชื่อเรือ่ง : การสูญเสียชีวิตเน่ืองจากถูกเครื่องปนดายหนีบขณะทําความสะอาดชิ้นสวน 
 

คนงาน คนงานหญิง เปนผูทําความสะอาดชิ้นสวนของเครื่องปนดาย 

ความรับผิดชอบ ทําความสะอาดชิ้นสวนของเครื่องปนดาย 

เวลาที่เกิดเหตุ เวลา 14.30 น  เดือนธันวาคม 

สถานที่เกิดเหตุ บริเวณท่ีทําความสะอาดชิ้นสวนของเครื่องปนดาย 

เครื่องมือหรือสื่อ
ที่ทําใหเกิดการ
บาดเจ็บ 

เพลาขับ 

เหตุการณที่
เกิดขึ้น  

 หัวหนางานที่เปนผูเห็นเหตุการณและใหความชวยเหลือผูบาดเจ็บ
ไดรายงานวา เขาไดชวยคนงานหญิงคนนั้นทําความสะอาดชิ้นสวนของ
เครื่องปนดายเมื่อเวลาประมาณ 14.30 น.  เมื่อเขานําช้ินสวนนั้นมา
ประกอบที่เครื่องจักร คนงานไดยืนอยูทางดานขวาของเครื่องและเขา
ไดยืนอยูทางดานซาย  คนงานไดเริ่มเดินเครื่อง เขาทั้ง 2 คนกําลังถือ
มัดใยไหมในมือและสาวใยไหมตามทิศทางการทํางานของชิ้นสวนนั้น 
(ดูรูป 2.1) ทนัใดนั้น ใยไหมไดพันขาของคนงาน  คนงานผูน้ันไดกดปุม
หยุดการทํางานเครื่องปนดายทันที แตกลับถูกเครื่องจักรดึงตัวเขาไป 
โดยดึงสวนขาเขาไปกอน แลวตามดวยสวนอื่น ๆ ของรางกาย  เขาได
รีบเขาไปที่เครื่องปนดายและพยายามที่จะหยุดเครื่องในที่สุดเขาก็
สามารถหยุดการทํางานของเครื่องจักรได 
 เขาไดพยายามแกใยไหมที่พันอยูที่ขาของเขา แลวรีบวิ่งลงไปที่ช้ัน
ลางเพื่อขอความชวยเหลือ  เมื่อผูจัดการโรงงานมาถึงที่เกิดเหตุ พวก
เขาไดชวยกันแกใยไหมที่พันอยูรอบตัวของคนงาน และนําตัวสง
โรงพยาบาล แตเน่ืองจากอาการบาดเจ็บสาหัสเกินไป คนงานคนนั้นได
เสียชีวิตเมื่อเวลา 15.00 น. 
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ระดับของ
สาเหตุ 

คําอธิบาย 

สาเหตุ
เบื้องตน 

1. องคกรไมไดติดตั้งแผนกําบังที่เครื่องปนดายเพื่อ
ปองกันไมใหคนงานเขาใกลเครื่องเกินไป 
(สภาพแวดลอมที่ไมปลอดภัย) 

2. องคกรไมไดติดตั้งปายที่เครื่องปนดายเพื่อแสดง
ใหเห็นวาปุมหยุดการทํางานเครื่องจักรในกรณี
ฉุกเฉินอยูที่ไหน (ดูรูป 2.2) 

ขอบกพรอง ไมมีแผนการตรวจสอบอัตโนมัติ 

การวิเคราะห 

ตนเหตุ 

1. ไมมีการจัดการศึกษาเกี่ยวกับความปลอดภัยและ
อาชีวอนามัยที่จําเปนสําหรับการปฏิบัติงานนี้ 
รวมทั้งการฝกอบรมเพื่อปองกันอุบัติเหตุใหแก
คนงาน 

2. คนงานขาดจิตสํานึกเกี่ยวกับความปลอดภัย 
 
วิธีปองกัน 
ขอแนะนํา 

1. ตองใหการศึกษาและจัดฝกอบรมที่จําเปนสําหรับการปฏิบัติงาน 
เพื่อเสริมสรางความรูเกี่ยวกับความปลอดภัยและอาชีวอนามัยเพื่อ
ปองกันไมใหเกิดอุบัติเหตุที่คลายคลึงกันอีกในอนาคต 

2. สําหรับกระบวนการที่อาจมีอันตราย เชน การทําความสะอาด
เครื่องจักร การเติมนํ้ามันหลอล่ืน การตรวจสอบ การซอมแซม หรือ
การปรับตั้งคา จะตองหยุดการทํางานของเครื่องจักรเพื่อความ
ปลอดภัย  สาํหรับการปองกันคนงานที่ไมเกี่ยวของไมใหเริ่ม
เดินเครื่อง เครื่องจักรจะตองถูกล็อคหรือตองติดตั้งปายหาม 
นอกจากนี้ ควรจะตองติดตั้งอุปกรณปองกันอันตรายเพื่อปองกัน
ไมใหสิ่งของหลนเขาไปในเครื่อง ถางานที่กลาวมาในขางตน
จะตองกระทําในขณะที่เครื่องจักรกําลังทํางาน จะตองติดตั้งแผน
กําบังภายในบริเวณอันตราย  และทายสุดน้ี จะตองวางแผนการ
กระจายบุคลากรใหม 

3. ผูที่มีสวนรับผิดชอบเกี่ยวกับความปลอดภัยและอาชีวอนามัย
จะตองจัดสรางแผนการปองกันการบาดเจ็บและอุบัติเหตุ แผน
ฉุกเฉิน และจัดใหมีการฝกอบรมใหฝายตาง ๆ 
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รูป 2.1 - เครื่องปนดาย 
 
 

 
 

รูป 2.2 – อุปกรณปองกันอันตรายและปุมหยุดการทํางานฉุกเฉิน 
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กรณีที่  2 : การสัมผัสสิ่งของที่รอนจัดหรือเยน็จัด 
ชื่อเรือ่ง : การโดนเอทานอลรอนลวก ในขณะกําลังทําความสะอาดทอบรรจุเอทานอล 
 

คนงาน คนงานชาย เปนผูทําความสะอาดทอบรรจุเอทานอล 

ความรับผิดชอบ ทําความสะอาดทอบรรจุเอทานอล 

เวลาที่เกิดเหตุ เวลา 13.30 น  เดือนเมษายน 

สถานที่เกิดเหตุ บริเวณท่ีทําความสะอาดทอบรรจุเอทานอล 

เครื่องมือหรือสื่อ
ที่ทําใหเกิดการ
บาดเจ็บ 

เอทานอล 

เหตุการณที่
เกิดขึ้น  

ผูเห็นเหตุการณไดบรรยายวา ระบบสญุญากาศเกิดการอุดตันเมื่อเวลา
ประมาณ 11.50 น.  นายทังไดเรียกเขาและเพื่อนอีก 5 คนใหเขาไป
จัดการแกไขสถานการณ  พวกเขาไดทําความสะอาดเสร็จสิ้นเมื่อเวลา 
13.30 น.  เมื่อนายทัง นายลิน และนายจิงกําลังทําความสะอาดอยูน้ัน 
เอทานอลจํานวนมากไดถูกระบายมาในทอ และกระเซ็นไปโดนขาของ
ทั้ง 3 คน คนงานทั้ง 3 คนถูกนําตัวสงโรงพยาบาลทันที (ดูรูป 2.3)  
สวนนายซูและเขาไมโดนเอทานอลกระเซ็นใส  นายทังไดรับบาดเจ็บ
เพียงเล็กนอยและไดกลับไปทํางานหลังจากที่รับการรักษาพยาบาล  
ความดันของระบบมีคาไมกี่มิลลิบาร อุณหภูมิของเอทานอลอยูที่
ประมาณ 82°ซ  ในระหวางทําความสะอาด ผูบาดเจ็บทั้ง 3 คนสวมใส
อุปกรณปองกันสวนบุคคล แตไมไดปกปดสวนขา ทําใหบริเวณขอเทา
ถูกลวก  เอทานอลจะปลอดภัยถาถูกทําใหเย็นและเก็บภายใตความดัน 
ซึ่งทอบรรจุอยูสูงประมาณ 15 เมตร ปริมาณสูงสดุของเอทานอลอยูที่
ประมาณ 100-150 กก.  ถึงแมวาจะไมสามารถทราบแนชัดวาเอทานอ
ลกระเซ็นออกมาเปนปริมาณเทาไร แตคาดวาไมนาจะมากกวา 150 กก. 
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ระดับของ
สาเหตุ 

คําอธิบาย 

สาเหตุเบื้องตน 

สําหรับการปฏิบัติงานทําความสะอาดราง  องคกร
ไมไดจัดเตรียมอุปกรณปองกันสวนบุคคลที่มี
ประสิทธิผลใหแกคนงาน  คนงานไมไดระบายเอทา
นอลที่ตกคางอยูกอนจะเริ่มทําความสะอาด (ดูรูป 
2.4) (สภาพแวดลอมที่ไมปลอดภัย) 

ขอบกพรอง 

เมื่อมีวัตถุที่มีอุณหภูมิสูงหลนลงมาในบริเวณทํางาน 
องคกรไมไดอพยพคนงานออกจากบริเวณน้ัน  
นอกจากนี้ คนงานไมไดสวมใสอุปกรณปองกันสวน
บุคคลที่เหมาะสม 

การวิเคราะห 

ตนเหตุ 
1. ไมมีการประเมินอันตรายเนื่องจากการปฏิบัติงาน 
2. ไมมีมาตรฐานสําหรับการปฏิบัติงานอยาง
ปลอดภัย 

วิธีปองกัน 
ขอแนะนํา 

1. เมื่อมีวัตถุที่มีอุณหภูมิหลนลงมาในบริเวณทํางาน องคกรควรจะ
อพยพคนงานออกจากบริเวณน้ัน นอกจากนั้น คนงานควรจะสวมใส
อุปกรณปองกันสวนบุคคลที่เหมาะสม 

2. จัดรางมาตรฐานสําหรับการปฏิบัติงานอยางปลอดภัย 

  รูป 2.3 - ทอสงเอทานอล 

   รูป 2.4 – อุปกรณปองกันสวนบุคคล 
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กรณีที ่3 : ไฟ 
ชื่อเรือ่ง : การสูญเสียชีวิตจากการโดนไฟลวกจากเครื่องอบ 
 

คนงาน คนงานชาย เปนผูควบคุมเครื่องอบ 

ความรับผิดชอบ ควบคุมเครื่องอบ 

เวลาที่เกิดเหตุ เวลา 11.50 น  เดือนสิงหาคม 

สถานที่เกิดเหตุ บริเวณเครื่องอบ 

เครื่องมือหรือสื่อ
ที่ทําใหเกิดการ
บาดเจ็บ 

ผลิตภัณฑเคมี 

เหตุการณที่
เกิดขึ้น  

เวลาประมาณ 11.50 น. ของวันทํางานวันหนึ่ง คนงาน 2 คนกําลัง
ลําเลียงผลิตภัณฑบนชั้นลาง ภายใตรางสะทอนแสงซึ่งอยูบนชั้นสาม  
พวกเขากําลังขนถุงพลาสติกใสซึ่งบรรจุเครื่องอบหนัก 25 กก.  (ดรููป 
2.5) ในขณะที่กําลังขนถุงสุดทาย ก็มคีวันสีดําออกมาจากถุงพลาสติก  
และมีประกายไฟกระจายออกมาจากถุงพลาสติกในทันที ทําให
ถุงพลาสติกละลายอยางรวดเร็ว  ไฟไดเริ่มลุกไหมที่ช้ันลาง จากนั้นได
แพรกระจายออกไปและไดลุกไหมทั้งช้ันลางและชั้นสอง พรอมกันน้ัน 
รางสะทอนแสงบนชั้นสามและอุปกรณอื่น ๆ ก็ถูกรมควัน คนงานที่
ปฏิบัติงานบนชั้นสองตกตะลึงกับเหตุการณไฟไหมที่เกิดขึ้น  
เขาไมสามารถหลบหนีไฟออกมาไดและเสียชีวิตในที่สุด 

 
ระดับของ
สาเหตุ 

คําอธิบาย 

สาเหตุเบื้องตน 
ไมมีอุปกรณที่จะกําจัดไฟฟาสถิตที่เกิดขึ้นในบริเวณ
รางสะทอนแสงและเครื่องอบ (ดูรูป 2.6) 
(สภาพแวดลอมที่ไมปลอดภัย)  

ขอบกพรอง 
1. ไมมีผูบริหารที่รับผิดชอบเกี่ยวกับกิจการความ
ปลอดภัยและสุขศาสตรของคนงาน 

2. ไมมีแผนการตรวจสอบอัตโนมัติ 

การวิเคราะห 

ตนเหตุ 

1. ไมมีการจัดการศึกษาเกี่ยวกับความปลอดภัยและ
สุขศาสตร และการฝกอบรมเกี่ยวกับการปองกัน
อุบัติเหตุ  

2. ไมมีระเบียบขอบังคับเกี่ยวกับความปลอดภัยและ
สุขศาสตร 
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วิธีปองกัน
ขอแนะนํา 

1. ถาอุปกรณสามารถระเบิดหรือเกิดไฟไหมเน่ืองจากไฟฟาสถิตได 
จะตองตอสายดินหรือใชเครื่องทําความชื้นเพื่อปองกันอุบัติเหตุ 

2. ควรจะตองมีผูบริหารผูซึ่งไดรับมอบหมายใหดูแลเก่ียวกับความ
ปลอดภัยและสุขศาสตรของคนงาน 

3. ควรจะตองมีแผนการตรวจสอบอัตโนมัติ 
4. ควรจะตองมีการศึกษาและฝกอบรมเพื่อใหคนงานมีความรูเกี่ยวกับ

การปฏิบัติงานและการปองกันอุบัติเหตุ และมีความรูเกี่ยวกับความ
ปลอดภัยและสุขศาสตร 

5. องคกรจะตองรวมมือกับผูแทนคนงานในการจัดสรางระเบียบ
ขอบังคับเกี่ยวกับความปลอดภัยและสุขศาสตร และรายงานผลที่
ไดตอสถาบันที่มีหนาที่ตรวจสอบและลงโทษ 

 

 

 
รูป 2.5 - ทอสะทอนแสงและเครื่องอบ 

 
 

 

 
รูป 2.6 – อุปกรณปองกันการเกิดประจุกระแสไฟฟาสถิตย 
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2-3  บทสรุป 
       เพื่อเปนการปองกันการบาดเจ็บและอุบัติเหตุเน่ืองจากการทํางาน  สิ่งแรกที่
จะตองทราบคือสาเหตุของอุบัติเหตุ เพื่อที่จะสามารถหาวิธิแกไขได  สาเหตุที่สําคัญของ
อุบัติเหตุสวนใหญ คือ สถานการณที่ไมปลอดภัยและพฤติกรรมที่เสี่ยงอันตราย  โดยท่ี
ตนเหตุมักจะเปนการที่องคกรไมมีการจัดการความปลอดภัยและสุขศาสตร หรือมแีต
จัดการอยางไมเหมาะสม  ดังน้ัน เพื่อที่จะหลีกเล่ียงการบาดเจ็บและอุบัติเหตุเน่ืองจากการ
ทํางาน การจัดการความปลอดภัยและสุขศาสตรจะตองไดรับการปรับปรุง  รายงานสถติิ
ของการบาดเจ็บและอุบัติเหตุเน่ืองจากการทํางาน รวมทั้งการวเิคราะหอุบัติเหตุ เปนขอมูล
ที่สําคัญสําหรับการปองกันการบาดเจ็บและอุบัติเหตุเน่ืองจากการทํางานไมใหเกิดขึ้นอีก  
จุดมุงหมายหลัก คือ การหาคําตอบวาอุบัติเหตุเกิดขึ้นไดอยางไร ถาสามารถใชขอมูลจาก
การสืบสวนใหเปนประโยชนได อุบัติเหตุที่คลายคลึงกันหรือที่มีความรุนแรงกวาก็จะ
สามารถปองกันได 
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หัวขอที ่3 : บทนําเกี่ยวกับการปกปองสิทธิของแรงงานตางชาติและการชวยเหลือ
แรงงานตางชาติเมื่อเกิดปญหา 

     

 
   
3-1  ความปลอดภัยและอาชีวอนามัยแรงงาน 
  ตามที่กําหนดไวในกฎหมายเกี่ยวกับความปลอดภัยและอาชีวอนามัย นายจาง
จะตองจัดใหมีการจัดการความปลอดภัยและอาชีวอนามัยในสถานประกอบการนอกจากนี้
นายจางจะตองจัดเตรียมอุปกรณปองกันสวนบุคคลวิธีการปฏิบัติงานอยางปลอดภัย การ
ฝกฝนดานความปลอดภัยและอาชีวอนามัย และการปองกันอันตราย ใหแกคนงาน เพื่อ
ปองกันการบาดเจ็บทั้งทางดานรางกายและจิตใจ 
 
3-2  การจัดการความขัดแยง 
  ในระหวางที่ทํางานในไตหวัน คนงานสามารถขอความชวยเหลือจากสํานักงาน
แรงงานในทุก ๆ จังหวัดหรือเขตได ในกรณีที่มีความขัดแยงกัน 
 
3-3  การติดตอขอความชวยเหลือ 

ในระหวางที่ทํางานในไตหวัน ถามีขอขัดแยงเกิดขึ้นระหวางนายจางและลูกจาง 
ทั้ง 2 ฝายสามารถติดตอศูนยบริการใหคําปรึกษาตามที่อยูและเบอรโทรศัพทตอไปน้ี 
( สายดวนเพื่อรองทุกข โดย กรมแรงงาน  :  ภาษาอังกฤษ โทร 0800-885885;  
ภาษาไทย โทร 0800-885995; ภาษาอินโดนีเซีย โทร  0800-885958;  
ภาษาเวียดนาม โทร 0800-017858 )  

สภากิจการแรงงาน

กองความปลอดภัยและอาชีวอนามัยแรงงาน

กองตรวจสอบแรงงาน

กองประกันแรงงาน

กองสวัสดิการแรงงาน

กองเง่ือนไขแรงงาน

กองความสัมพันธระหวางนายจาง-ลูกจาง

สถาบันฝกอบรมวิชาชีพ

สถาบันความปลอดภัยและชีวอนามัย
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     ช่ือศูนย ที่อยู โทรศัพทและโทรสาร 

ศูนยบริการใหคาํปรึกษาแรงงาน
ตางชาติกรุงไทเป 21 โยงเลอตาโล ชั้น 8 ตี๋ฮ่ัวเจีย  กรุงไทเป 

โทรศัพท : 02-25502151 
โทรสาร  :02-25507024 
 

ศูนย ฯ ไทเปเซี่ยน 161 ชั้น 7 ถนนจงซานปานเฉยีวซื่อ ไถเปย
เซี่ยน 

โทรศัพท : 02-89659091 
 02-89651044 
โทรสาร : 02-89651058 

ศูนย ฯเมืองจีหลง 1 ยี่อีลู เมืองจีหลง 
โทรศัพท : 02-24258624 
 02-24258624 
โทรสาร : 02-24226215 

ศูนย ฯเมืองเถาหยวน 1 ชั้น 8 ถนนซือ่ฝูลู เถาหยวน 

โทรศัพท : 03-3344087 
 03-3341728 

03-3322101 
โทรสาร : 03-3341689 

ศูนย ฯ เมืองซนิจูซื่อ 69 ชั้น 5 ถนนกั๋วหัวลู ซินจูซือ่ โทรศัพท : 03-5319978 
โทรสาร : 03-5319975 

ศูนย ฯ เมืองซนิจูเซี่ยน 10 ชั้น 4 กวงหมิงลิ่วลู  จูเปย  ซินจูเซี่ยน  โทรศัพท : 03-5520648 
โทรสาร : 03-5520771 

ศูนย ฯ เหมียวลี่เซี่ยน 1121 กลั้วหัวลู เหมียวลี่ซื่อ 
โทรศัพท : 037-357040#502 
               037-364548 
โทรสาร : 037-363261 

ศูนย ฯ ไทจุงซือ่ 53 ชั้น 2 จื่อโยวลูเออตวน ไทจุงซื่อ 
โทรศัพท : 04-22296049
โทรสาร : 04-22296048 
สายตรง :   0800-600088 

ศูนย ฯ ไทจุงเซี่ยน 36 ชั้น6 หยางหมิงเจ ฟงหยวน โทรศัพท : 04-25240131 
โทรสาร : 04-25156180 

ศูนย ฯ เมืองจางฮ่ัว 100 ชั้น 8 ถนนจงซิงลู จางฮ่ัวซื่อ 
โทรศัพท : 04-7297228 

 04-7297229 
โทรสาร : 04-7297230 

ศูนย ฯ หนันโถวเซี่ยน 660 ชั้น 1 ถนนจงซิงลู  หนันโถว โทรศัพท : 049-2238670 
โทรสาร : 049-2238853 

ศูนย ฯ หยุนหลนิเซี่ยน 515 ถนนหยุนหลินลูเออตวน โตวลิ่วซื่อ หยุน
หลิน 

โทรศัพท : 05-5338087 
 05-5338086 

โทรสาร : 05-5331080 

ศูนย ฯ เจียยี่ซือ่ 199 ชั้น 1 ถนนจุงซานเจียยีซ่ื่อ โทรศัพท : 05-2231920 
โทรสาร : 05-2228507 

ศูนย ฯ เจียยี่เซีย่น 1 ไทเปาซื่อเสยีงเฮอซินชุน เจียยี่เซีย่นเสยีง
เฮอเออลูตงตวน 

โทรศัพท : 05-3621289 
โทรสาร : 05-3621097 

ศูนย ฯไถหนานซื่อ 6  ชั้น 8 ถนนหยงหัวลู ไถหนานซื่อ 
โทรศัพท : 06-2951052 

 06-2991111 
โทรสาร : 06-2951053 

ศูนย ฯ ไถหนานเซี่ยน 36  7F ถ.หมินจื้อลู ซินหยิงซือ่ 
ไถหนานเซี่ยน 

โทรศัพท : 06-6326546 
โทรสาร : 06-6373465 

ศูนย ฯ นครเกาสง 6,6F, ถ.เจิ้นจงเฉียนเจิ้น,เกาสง โทรศัพท : 07-8117543 
โทรสาร : 07-8117548 

ศูนย ฯ เกาสงเซี่ยน 117 ถ.ตาเปยลู เกาสงเซี่ยน โทรศัพท : 07-7338842 
โทรสาร : 07-7337924 

ศูนย ฯ อ๋ีหลานเซี่ยน 95 ถ.ถงชิ่งเจ อ๋ีหลานซื่อ 
โทรศัพท : 03-9324400 
โทรสาร : 03-9356545 
               03-9314341 

ศูนย ฯ ฮัวเหลยีนเซี่ยน 17 ฟูเฉียนลู ฮัวเหลียนซื่อ โทรศัพท : 03-8239007 
โทรสาร : 03-8237712 
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     ช่ือศูนย ที่อยู โทรศัพทและโทรสาร 

ศูนย ฯ ไถตงเซี่ยน 276 ถนนจงซานลู  ไถตงซื่อ โทรศัพท : 089-359740 
โทรสาร : 089-341296 

ศูนย ฯ ผิงตงเซี่ยน 17 ถนนจื้ออ๋ิวลู ผิงตงซื่อ โทรศัพท : 08-7519938 
โทรสาร : 08-7515390 

ศูนย ฯ พองหูเซี่ยน 160  มากงซื่อตาเจีย พองหูเซี่ยน โทรศัพท : 06-9212680 
โทรสาร : 06-9217390 

ศูนย ฯ จิงเมินเซี่ยน 60 เชิงเจินหมิงเซิ่นลูจิงเมินเซี่ยน โทรศัพท : 082-373291 
โทรสาร : 082-371514 

ศูนย ฯ เหลียนเจียงเซี่ยน 76หนานกันเซียงเจี่ยโซชุนเหลียนเจียงเซีย่น โทรศัพท : 08-3625022#13 
โทรสาร : 08-3622209 



 1

 
 


